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tat zwanglos: die Schwefeltrioxyd-Teilchen waren noch 
in kolloidaler Groi3e und konnten die Watteschicht Zuni 
grM3ten Teil ungehindert passieren. Auoh die Verwendung 
nasser Watte hatte kein besseres Ergebnis. Man muf3 in 
diesem Fall auf die Absorption durch Kdilauge zuruck- 
greifen, die rnit dern trcckenen Gas auch weniger Schwie- 
iigkdten bietet. [A. 40.) 

Zur Geschichte der Kolloidfilter. 
Von Prof. Dr. H. BECHHOLD. 

(EinReg. 8. Febr. 1026.) 

In eineni Prospekt der Firma Fr. Z a  h r a d n i  k ,  Prag, 
werden Polydyn-Filter nach L. Z a k a r i a s empfohlen. - In 
jener Drurkschrift leistet sich der Verfasser dcrselben folgende 
Sitze : 

,,Die Herstellungsvorschrift von Kolloidfiltern mit poroser 
und unglasierter Porzellanplatte stammte zuerst von L. Z a k a - 
I' i a s (Derrn. Zeitsrhrift, Aprilheft 1024). Sie wurde dann 
yon H e c h h o 1 d etwas niodifiziert und vereinfacht". 

Uemgegeniiber stelle irh folgendes fest: Ich habe keine 
Kolloidfilter mit poroser und unglasierter Porwllanplatte be- 
nutzt (ieh halte sie fur unpraktisch), somit kannte die darauf 
beziigliche ,,Herstellungsvorschrift" auch nicht von mir ,etwas 
rnodifiziert und vereinfacht" werden. 

Hingegen Mien hier einige Daten angetiihrt, w e l c h  vfel- 
leicht von Interesse sind: 

Dr. L. Z a k a r i a s trat am 25. 0 k t o b e  r 1922 als Assi- 
stent in das ,,Institut fur Kolloidforschung" zu Frankfurt a. M. 
ein und verJie8 es am 30. Juni 19'23. Er w u d e  mit Arbeitm 
iiber Ultrafiltmgerate aus k e r a n i s c h ~  Massen be~htifti@ und 
hatte hierbei erstmalig Gelegenheit, dieses Prinzip k m e n z u -  
lernen. Ultrafiltergerate sind verechieden geformte GeriIte aus 
por&r Porzellanerde (Tsiegel, %halen, Nutschen, Ballon- 
filter), welche jetzt unter dem Namen U 1 t r a f i 1 t e r g e r a t e 
n a c h B e c h h o 1 d - K 6 n i g von der Staatlichen Porzellan- 
manufaktur Berlin hergestellt und vertrieben werden. - Nach 
zahlreichen, von mir angeregten Vorversuchen, die J a k e  zu- 
ruckreichen, wurden brauchbare Tiegel seitens der  Staatlichen 
Porzellanmanufaktur seit M a i 1922 hergestellt. Solche wur- 
den Dr. Z a k a r i a s von dem Unterzeichneten gegeben. 

Eine andere Kenntnisnahme war ihm nicht moglich, da 
e k e  Publikation seitens des ,,Institutes fiir Kolloidforschung" 
nicht vorlag, und er somit das von rnir erdachte Prinzip nur in 
seiner Stellung als Assistent vertraulich erfahren konnte. 

WahrheitsgemiiD mui3 es somit heiflen: 
,,Die Herstellung von Kolloidfiltern auf porosen Ponellan- 

erdegeriiten stammt zuerst von B e c h h o 1 d ;  diese wurden 
dann von L. Z a k a r i a s modifiziert, aber nicht vereinfacht." 

[A. 26.1 

Patentberichte itber chemisch-technische Apparate. 
I. Warme- und Krattwirtschaft. 

1. Kohle, Torf, Hole. 
(fesellsehaft fiir Masebinelle Druekentwasserung m. b. H., 

Lhisburg. Verfahren zur  Herstellung eines durch Pressung zu 
entwassernden Rohtorf-Zueategemisches nach Patent 404 076 *), 
1. #dad. gek., daf3 die Rohtorfmasse vor der  Beetaubung rnit Zu- 
satz durch gegeneinander laufend'e gerillte Walzen getuhrt und 
dnbei in Einzelstrange zerlegt w i d .  - 2. dad. gek., dni3 die 
Einffihrung dies Rohtorfs zwisch.en die Walzen unter ainern 
regelbaren Druck erfolgt. - 3. Vorr.ichtung zur Durchfiihrung 
dles Verfahrens, dad. gek., daB an der S i t e  der  Trornmeln, 
an der der  untert,eilte Torf heraustritt, nachgbbige, in den 
einvelnen Trommellrillen liegende Abstreifkgmme vorgeseluen 
sind. - 4. dad. gel<., daO diie Absfreifflnger vers'efzt zuein- 
ander angeordnet sind. - Die bei diem Ha,uptpatent vorge- 
schlagene Durchfuhrungsform des Verfahrens, den Rohmtorf vor 
der Restlubung mi2 Zumtz durch einle Siebwarnd hinldurchzu- 
pressen, zeitigt den Nachteil e inw groiJen Kraftbedarfm, und 
au8edern konnen leicht Verstopfungen der Seitenwadlijcher 
eintreten. Dime Nwhteile werden dadurch beseitigt, dai3 dsie 
Rohtorfmasse vm de.r Restaubung rnit Zusatz durch gegxmein- 
an'der laufende, gerillte Walzen gefiihrt w i d ,  durch die eine 
Zerllegung des Rohtorfes in Einzelskilnge krbeigefiihrt w i d .  
Zeichn. (U. R. P. 423655, XI.. lOc, G.r. 6, Zus. z. D. R. P. 
4?407fi1), voni 18. 10. 1924, langste Ilauer: 1. 10. 1941. ausg. 
9. 1. 1926.) dll. 

Frederick Lamplough, Feltham, und George Henry Fathers, 
neckenham, Engl. Vnrrichtung zum Brikettieren von Brenn- 
stoflen, nie Rohlenstaub mit einem Binidemittd, wi.e Pech, 
Ritumen UBW., bei welrher Rpennstoff u.nd Bindemittel durch 
inehrere zur Erhitzung und Mischnng dmes Brennrrtoffe,s d'lenende 
Karnmern gefiihrt werd'en, deren jede rnit Misch- und FBrder- 
vorrirhtungen vensehen unrl in einem GehiIuse fur Auf3en- 
beheizung angzordnlet ist, 1. dlad. gek., daij s8mtbiche Misch- 
ltarnmern mit bwonderer Umrnantelung fiir DarnofbehC3izung 
versehen un8:l derart gewhalfet sind: daia das Brikettiergut 
narheinander mehrere beheizte Kammern durrhlauft. - 2. dad. 
gek., da8 die niit lhrnpl  beheizten Kammern wagerecht liegend 
uber ein.eni Oten derart rniteinander wrbunden sindi, dafj das 
Gut unter Wechsel der Richtung beirn ther t r i t t  ron e;ner 
Kamm;w zur nnde.wn dnrrh fiieselben h-inderchgiefilhrt wird. - 
3. dad. gek., dafi am End,e jeder Karnmer Verbidlunwti icke 

- 
":) Vgl. %. nag. Ch. 38, 1018 [19253 
I )  Z. m g .  Ch. 38, 1018 [1925]. 

vorgmehen sind, welche mit je rwei nebeneinanderliegen- 
den Kammern derart aerbunden sind, da8 sich ein uickzack- 
formiger Weg fur das Gut durch die Kammfern ergibt. - 
4. dad. gek., daB eine zweckmaijig ghichzeitig d,ie Uberhitzung 
des  Dampfes bewirkende Dampferzeugungsvorrichtung, z. R. 
eine in dem Beheizungsof,en angeordnete Rohrschlmge, fur 
die Dampfbeheizung der Karnmern verwendet wird. - 5. dad 
gek., daf3 eine Pumpe mit veriindsr1,ichem Hub zur Speisung 
der  Dampferzeugungsvorrichtung verwendet wird; so daB die 
Temperatur der K a m m m  durch h d e r u n g  der Wasserzufiih- 
rung zu dem Dampfeneuger geregelt werden kann. - Bei den 
bisherigm Brikettierungsvorrichtungen ging das Brikettierungs- 
gut nur ain einziges Ma1 durch di,e Heizzone und war also 
nur  auf verhliltnisma8ig kurzer Strecke und wahrend ku,rzer 
Zeit der brikettbrenden Wirkung der Hitze unterworkn. Uern 
gegeniiber hat der  Erflnder eine Brike~ieIungsvorriehtuiig ge- 
schaffen, bei wdcher  der Brikettilerungeweg wesentkich ver- 
liingert wind, so daf3 o h m  allzu hohe Steigerung der  Tempera- 
tur eine gleichmiI5ige und vol1,standige Brikettierung ohne Ge- 
fahr  von Verbren.nungen und Festbaclren d.es Materials errnog- 
licht wird. Zeichn. (D. R. P. 423799, K1. lob,  tir. 7, vom 
23. 1. 1924, Prior. GroBbritannien 26. 1. 1923, ausg. 9. T. 1926.) 

dI1. 

11. Apparate. 
3. Elektrotochniarhe Apparate. 

Rheinisrhe Elektrodenfabrik G. m. b. H., Koln a. Hh. Ver 
fahrrn zum Pressen grofier Elektroden, dad. gek., dai3 das 
Pressen in minckstens zwei Stufen gesrhieht, um die  LU 
pressende Masse besser zu entliiften, und dai3 zwischen zwei 
aufeinanderfolgenden Stufen die zu pressendte hlasse dem Kol- 
ben nachgedriickt wird, so dafi bei annahbernd gleichbleiben- 
dem Kolbenhub jede folgende Pmssung tiefer in das PreOgut 
eindringt. k i m  Pressen groi3er Elektroden bilden sich in 
der  Prefimasse leicht Luftkissen, und d ie  fertigen Elekt rden  
w e d e n  dadurch zerkliiftet. Um dime Nachteile zu vermeiden. 
wird erfindungsgemat3 in mehreren Stufen gepreat, so dafi 
die Luft zwischen zwei Pressungen entweichen kann, und es 
w i d  dabei insbesondere so vorgegangen, dnfl h i  amiihernd 
gleichbleibendern Kolbenhub die zu pressende hlasse zwischen 
ie zwei aufeinondrerfolgenden Stufen dern Kolben derart n:ich- 
gfriirkt wird, da6 jede folgenrle P r m u n g  tiefer in das PreB- 
gut eindringt. Dies Verfahren hat den Vorteil, dafl man rnit 
kldnierem und annahernd gleichbleibendem Kolbenhub ar- 
beiten kann. was besondera fiir die wr Heistellung der  groi3en 



Elektrden in Betracht kommende grode Presse von erkbl icher  
Hedeutung ist. (D. R P. 419 968, KI. 21 h, Gr. 11, vom 19. 6. 
1923, ausg. 28. 10. 1E5, vgl. Cham. Zentr. 1926 I 1003.) dn. 

Dr. Meyer Wildermann, London. Verfahren und Einrich- 
tung zur elektrolytischen Zerlegung von Alkalisaleen unter 
dnwendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die 
eine Zersetzungskammer oder Bildungskammer oder beide 
bilden, 1. dad. gek., dat\ das  elektrische Potential an allen 
Kathoden mtiglichst gleichgehalten wird. - 2. Verfahren 
ZUT elektrolytisehsn Zkerlegung von Alkalisalzen unter An8 
wendung einer Reihe von Quecksilberkathoden, die eine 
Rildungskammer oder eine Bildungs- und Zersetzungskammer 
bilden, mit Anwendung der Lokalwirkung zur krlegung 
des Amalgams, dad. gek., dai3 die Spannung von Stromen, 
die von den Quecksilberkathoden durch die kaustische Liisung 
zu anderen als sekundare Kathode auflretenden Teilrn 
der Zelle flieaen, so weit reduziert wird, daD sie unter dem 
Zewtzungspotential d e r  kaustischen Liisung gehalten wird. - 
3. dad. gek., da5 der zwischen den Quecksilberkathoden, die 
als hnoden wirken, und den Teilen der Zelle, die ills sekundlrw! 
KaZhorte wirken, fliei3ende Strom so weit reduziert wird, dafj 
das Alkalimetall an der Oberflilche des Amalgams bei Benutzung 
der Lokalwirkung, inimer noch genugt. um das Quecksilber 
deer Kathoden gegen Oxydation durrh IIydroxylionen zu 
schutzen. - 4. dad. gek., ria% das Chlorgas durch einen Wasser- 
verschlvf3 oder eine andere passende Einrichtung auls der Zelle 
effektiv abgeftihrt wird, sobald es einen gewissen Druckwert 
erreicht hat, der wesentlich unter dem des kleinen Queck- 
silberverschlusses in den Trogen sein mu6, indem es ent- 
weder in d ie  freie Luft geleitet oder zu einem Chlor absor- 
hierenden festen Ktirper oder Flussigkeit abgesnugt w i d .  - 
5. Ausfuhrung des Verfahrens, dad. gek., daS d ie  Metallstreifen 
der Stromableiter und die potentialausgleichenden Metallstreifen 
vor den] Einsetzen in die Quecksilberkathoden und insbeeon- 
dere beini Inbetriebsetzen der  Zelle unter Eenutzung von 
kleinen Stromdichten amalgamiert sind. - 6. Vorrichtung zur 
Ausfiihrung des Verfahrens, dad. gek., dai3 zum Ausgleich des 
Potentials der Quecksilberkathoden d ie  letzteren durch eine Reihe 
von gegebenenfalls rnit Stromableitungsstreifen verbundenen 
metallilschen Leitern in passendter Emtfernung voneinander v e r  
bunden sind. - 7. Eimichtung zur Ausftihrung des Verfahrens. 
dad. gek., daf3 diejenieen Teile der Zellen. welche als sekun- 
dare Kathoden wirken konnen, mit Ebonit oder anderem paesen- 
dpn Material isoliert werden. - 8. Einriehtume; zur Ausfiih- 
rung dmes Verfahrens, dad. gek., dai3 die Eisenwande der  Zelle 
mit den Stromableitern van den (2ueeksilberlcathoden elektrisch 
rerbunden werden. - -  Die ErAnrIunK hat den Zweck, die bei 
der  Flektrolyse von Alknlisalzen unter V e r w e d u n g  einer Reihe 
von C)uecksilberkathrrlrn auftretenden eipntiimlichen Arten 
der  Oxydation des Querksilbers sowie die Bildung von festem 
Amalgam zu verhindern, um ein rationelles technischas Ar- 
beiten moglich zii machen Uadurch ist man imstande. die 
Rlektrolyse auch bei hoheren Stromdichten in rationeller Weise 
teehnisch durchzufiihren, was von wirtschaftlich hoher Bedeu- 
tung ist. Zeichn. (D. R. P. 421471. K1. 121, Gr. 10, vom 13. 3 
1921. ausg. 12. 11. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 100'2.) dn. 

Albert Edgar Knowles, Demcourt, Grafsch. Cheshire, Engl. 
Vorrichtung znr selbsttiitigen Aufrechterhaltung des Fliissig- 
keitsniveaus in elektrolytischen Zellen und zur Auswaschnng 
der yon den entwickeltcn Gasen mitgerissenen Elektrolytteile, 
1. bestehend aus einer oder mehreren von den Gasen durch- 
s-trtimten Waschkammer, die durch ein abh#ngig vom Flusaig- 
keitsstand in den Zellen gesteuertes Ventil mit frischer Fliissig- 
keit gespeist werden. - 2. gek. durch ein Speiseventil fur 
zwei Kammern, das von einem Schwimmer gesteuert wird, der 
in einlem Behiilter anpeordnet ist, in  denen die  Fliissigkeit aus 
den zwei Krammern flieIjt iind aue denen die Fltissigkeit durch 
ein Hauptrohr und Zweigohre auf die elektrolytischen ZelIen 
verteiIt wird. - 3. gek. durch ein Rohr zum Leiten des Gases 
aus den Zellen in j d e  der Kammern, dae in sintern durch- 
lacherten, in die Fltissigkeit der Kammer einhuchenden Kopf 
endet, und dureh ein Ausla5rohr im oberen Ende der Kammer. 
das zu einem Ciasbehiilter ader einer P u m p  fiihrt - WO 

Ratterien von Zelbn benutzt werden, wie z. B. zur Herstellung 
von Sauerstoff und Wasserstoff durch Elektrolyse von Wasser, 
ist es wichtig, daD das Niveau des Elektrolyten in allen ge- 
trennten ZelIen im weeentlichen glteich und konstant qehalten 
wird, wenn die Batterie mit ihrem maximalen Nutzeffekt ar- 
beiten soll. Durch die Vorrichtung wird dies wreicht. Weitere 
Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 421 589, K1. 12 i, Gr. 13, vom 18. 4. 
1924, Prior. England 23. 4. 1923, ausg. 14. 11. 1925, vgl. Chem 
Zentr. 1926 I 1002.) drt. 

111. Speztelle chemische Technologie. 
7. Fette, Ole. Srifen. 

Peter Koch Dfodellwerk G. m. b. H., Koln-Nippes. Kerzen- 
gieBmaerhine mit mehreren Gruppen von Pormen fur drie Her- 
stellung von Kerzen mit kegeligeni geripptem Fui3, dad. gek., 
da13 die Gullform fur die KerzenfiiDe die Gestalt eines abnehm- 
baren mehr td igen  Kastens hat, iiher dem die durch eineli 
Klappdeckel versehlieDbare Eingu5rinne angeordnet ist. - Die 
KerzengieBmaschine ermoglicht die Herstellung von Kwzen mit 
Icegeligem geripptem Fui3, die achfiial aus der Form heraus- 
gezogen werden konnen, ohne da5 die Kippen abbr6ckeIn. 
Au8erdem kann sie mit Wasser aufjerlirh gektihlf werden, ohne 
daf3 das Wasser mi2 den Kerzen in Beruhrung Itommt. Zeichn. 
(D. R. P. 419 687, K1. 23 f .  Gr. 3, vorn 17. 2. 1924, aueg. 5. 10. 
1X5, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 792.) dn. 

Willy Krane, Rerl'in. Frhneidvorrirhtung fur Yeife oder 
Ibt te  mil mehreren parallel zueinander angeordneten Drahten 
oder Biindern, dad. gek., da8 die Ilrahte oder Bander durch 
einen elektrischen Strom erwarmt werden, wobei die hierbei 
eintretende Ldngenanderung der Prjihte oder Biinder durcli 
pine se lbs t tage  Spannvmrichtung (Schraubenfedern) ausge- 
glirhen wird. - Fette und Seifen werden mil diinnen Driihteii 
geschnitten. Doch ist dies schwierig bei sogenannten knistalli- 
niischen Fetten. Diese miissen gekiihlt werden, damit sie die 
niitige F d i g k e i t  haben. Dadurch werden sie sprlide, splittern 
a b  und geben keinen glatten Sehnint. Mit  den elektrisch er- 
warmten Drahten la5t sich die Zer leyng der Fette ohna jeden 
Verlust durchfiihrem (D. R. P. 419 378, K1. 23 f. Gr. 1, vom 
15. 2. 1924, ausg. 28. 9. 1925, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 536.) dn. 

8. Nahrungs- und Futtermittel. 
Adolph Brna jr., Peoria, 111. (V. St .  A.). Verfahren zum 

Rearheiten von Brotteig, 1. dad. gek., daf3 die durch die Teilung 
des Teiges aufgehobene Elastizitilt des Klebers durch wieder- 
holtes Auswalzen und Uberschlagen der Teigstilcke m c h  jedes- 
maliger Drehung um 90 0 wiederhergestellt wird. - 2. Maschine 
ZUT Ausfuhrung des Verfahrens, dad. gek., da13 in einem senk- 
rech'teten Gestell eine Mehnahl von Kndwalzenpaaren iiber. 
einander a n g m d n e t  ist, mit denen endlose Ford'abander und 
zwischen diesen und den Walzenpaaren vorgesehene schrage 
Rinnen derart verbunden sind oder ZusammenaTbeiten, dai3 die 
Brotlmaibe. die von d'en Knetwalzenpaaren nusgewalzt wenden. 
sir-h auf den Fordarbandern iiberschlagen und durch schriiq ge- 
stellte Leitbleche um 9 0 0  gedreht, durch die schrlgen Rinnen 
den folgenden Knetrollenpaaren zugetuhrt werden. - Dlie Teig- 
tpilmasehine drlicld beim Zerschneiden des Teiges in Laibe 
notwendigerweise den Teip; zusammen, so da5 sich der Kleber 
w i d f e r  setnt oder verdriickt oder zusammengepre5t wird. Da- 
bei wird die Starke in dem Kleber eingebettet und bindet den 
letzteren. Hierdurch wird die gewiinsehte Audehnung der 
Gase in  den Rrotlaiben verhindert, und es ergeben sich dick- 
wandige Zellen, welche die Stiirkekijrner a m  Aublatzen und 
dusdeh~wn verhindern, so da5 ein Brot erzielt wird, das klein, 
schwan und Ilicherig id. Durch das Verfahren wird der Teig 
nufgelackert und verbiickt sich dann normal. Zeichn. (D. R. P. 
419 567. K1. 2 b, Gr. 14, vom 12. 1. 1921, ausg. 1. 10. 192fj.) dn. 

Gesetze und Verordnungen. 
Prefstaat Sachsen. 

Die Verordnung uber den V e r t r i e b  von g i f t i g e n  
P f l a  n z e n  s c h u  t z m  i t t e In durch amtliche Vertriebs- 
a! ellen des staatlichen Pflanzenschutzdknstes und landwirt- 
.4ehaftli&e Korperschaften vom 2. Mdm 1926 wird dureh Ver 


